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Spectral UNDER 355-00

Spectral UNDER 355-00
Spectral UNDER 355-00
Spectral UNDER 355-00
Spectral H 6525
Spectral SOLV 855

Spectral PLAST 775
Spectral PLAST 825

Primaire acrylique de remplissage

PRODUITS ASSOCIES
Primaire acrylique de remplissage blanc P1
Primaire acrylique de remplissage gris P3
Primaire acrylique de remplissage noir P5
Durcisseur standard
Diluant pour produits acryliques standard,
rapide, lent, extra lent
Additif augmentant I'élasticité
Additif augmentant I'adhérence
aux matiéres plastiques

PROPRIETES
Primaire acrylique a fort pouvoir de remplissage

Possibilité d’appliquer des couches trés épaisses

» Peut étre appliqué sans ponc¢age sur les piéces d’origine revétues par

cataphoréese
« Excellent usinage a sec
» Systéme avec tons de gris spectral

« Parfait pour le remplissage des rayures et des inégalités du support

Possibilité d’application sans temps d’évaporation



SPECTRAL

COLOR TECHNOLOGY

Spectral UNDER 355-00

Fiche technique
11/02/2019

SUPPORTS

Anciennes couches de peinture y
compris les peintures
thermoplastiques

Dégraisser avec Spectral EXTRA 785, poncer a sec avec P220 + P360.

Mastics de polyester

Poncer a sec, utiliser le papier P240 + P320 pour le nivellement final.

Primaires époxy

Jusgu’'a 12 heures sans pongage, apres 12 heures poncer avec P320.

Acier

Dégraisser avec Spectral EXTRA 785, poncer a sec avec P120.

Piéces d’origine revétues par
cataphorese.

Dégraisser avec Spectral EXTRA 785, sans nécessité de pongage.

Primaires réactifs (wash primer)

Appliquer aprés le séchage.

Matiéres plastiques
Polypropyléne PP et ses mélanges
(par exemple PP/EPDM)

Dégraisser avec SPECTRAL PLAST 815 Nettoyant pour matiéres plastiques, poncer
Iégerement a I'aide d’'une toile abrasive et dégraisser a nouveau. Utiliser Spectral
PLAST 825 Additif augmentant I'adhérence aux matiéres plastiques ou Spectral
PLAST 705 Produit augmentant I'adhérence. Si nécessaire, utiliser Spectral PLAST
775 Additif augmentant I'élasticité.

Matiéres plastiques
ABS, PC, PA, PPO, PVC, PBT.

Dégraisser avec SPECTRAL PLAST 815 Nettoyant pour matiéres plastiques, poncer
Iégerement a I'aide d’une toile abrasive et dégraisser a nouveau. Si nécessaire,
utiliser Spectral PLAST 775 Additif augmentant I'élasticité.

Stratifiés polyester

Dégraisser avec Spectral PLAST 815, poncer a sec avec P280.

SYSTEME AVEC TONS DE GRIS SPECTRAL

P1 P2 P3 P4 P5
P1:100 % P1:92% P1:75% P1:40% P1:0%
P5 : 0% P5 : 8% P5 : 25% P5 : 60% P5 : 100%
P1:70% P3: 60%
P3: 30% P5 : 40%

diluant.

NOTA : Mélanger les primaires dans les proportions indiquées (en poids ou en volume) avant d’ajouter le durcisseur ou le

PROPORTIONS DU MELANGE

UNDER 355-00
j ’D H 6525

SOLV 855

En volume En poids
4 100
1 16
0+04 0+6
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VISCOSITE

g@
DIN 4/20°C:

30+42s
TENEUR EN COMPOSES ORGANIQUES VOLATILS
COQV II/B/c limite* 540 g/l
Teneur réelle en COV version de remplissage (4:1) 420 g/l

*Pour un mélange prét a I'emploi conformément la directive UE 2004/42/CE

CONDITIONS D’APPLICATION

Il est recommandé d’appliquer le primaire & une température supérieure a 15 °C et avec une humidité ne dépassant pas 80 %.

APPLICATION
Buse Pression Distance
Pistolet a peinture a gravité
conventionnel , Observer les instructions
1,6 +1,8 mm . A
du fabricant de I'équipement.
Nombre de couches 1+3
C Epaisseur d’une couche séche env. 80 um
—
Rendement du mélange prét a 'emploi 3.4 m2/l
pour une épaisseur de couche séche R
dans la plage spécifiée a150 pm
Evaporation entre les couches & 20 °C 0+ 10 min
@ Durée de vie du mélange a 20 °C 45 min
TEMPS DE DURCISSEMENT
20°C 60 °C
4 h 30 min

référent aux températures des différents composants.

NOTA : Les temps de durcissement sont indiqués pour une épaisseur de 100-140 pm de couche séche et se

PEUT ETRE RECOUVERT PAR

Peut étre recouvert par Spectral Base 2.0, Spectral Wave 2.0 et Spectral 2K.

SECHAGE PAR INFRAROUGE

Distance

Durée en fonction du type et de la
puissance de la lampe

Suivre les recommandations du fabricant de I'équipement

10 + 20 min

NOTA : Commencer le chauffage radiant au plus tét 10 minutes aprés I'application de la derniére couche.
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PONCAGE

Poncage a sec P360 + P500

Pongage a I'eau P600 + 1000

PRODUITS ASSOCIES EN FONCTION DE LA TEMPERATURE D’E MPLOI

15+18°C 18 + 25°C 25+ 35°C +35°C

Spectral SOLV 855 rapide standard lent extra lent

Spectral PLAST 775 ADDITIF AUGMENTANT L’ELASTICITE

Afin d’améliorer I'élasticité du revétement de peinture sur les éléments en plastique ou augmenter la résistance du revétement a
I'impact des pierres (p.ex. le pare-chocs avant, le capot) ajouter 10 % + 20 % de Spectral PLAST 775 au mélange prét a I'emploi
de Spectral UNDER 355-00 avec le durcisseur recommandé, en corrigeant proportionnellement la quantité de diluant.

SPECTRAL PLAST 825 ADDITIF AUGMENTANT L’ADHERENCE A UX MATIERES PLASTIQUES

Afin d’améliorer I'élasticité du revétement de peinture sur les éléments en plastique (spécialement PP et ses mélanges), ajouter
30 % en volume de Spectral PLAST 825 au composant A.

NETTOYAGE DE L'EQUIPEMENT

Diluant pour produits acryliqgues Spectral SOLV 855 ou diluant pour produits nitrocellulosiques.

CONDITIONS DE STOCKAGE

Conserver dans un endroit frais et sec, a I'écart des sources de feu et de chaleur.
Eviter I'exposition au soleil.

PERIODES DE VALIDITE

Spectral UNDER 355-00 24 mois /a 20 °C
Spectral H 6525 12 mois /a 20 °C
Spectral SOLV 855 24 mois /a 20 °C
Spectral PLAST 775 24 mois /a 20 °C
Spectral PLAST 825 24 mois /a 20 °C
SECURITE

Voir la Fiche de données de sécurité

AUTRES INFORMATIONS

Numéro de registre : 000024104.

La performance de nos systémes résulte de tests en laboratoire et de nombreuses années d'expérience. Les données contenues
dans ce document sont conformes a I'état actuel des connaissances sur nos produits et sur leurs applications possibles. Nous
garantissons leur qualité élevée a condition que nos instructions soient respectées et que le travail soit effectué dans le respect
des principes d'une réalisation de qualité. Il est nécessaire de réaliser une application d'essai du produit en raison du
comportement potentiellement différent du produit avec différents matériaux. Nous déclinons toute responsabilité si le résultat
final a été affecté par des facteurs indépendants de notre contrdle.
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différents composants.

Spectral UNDER 355-00 proportion 4:1, durcisseur H6 525
PROPORTIONS PONDERALES DES COMPOSANTS :

ATTENTION ! Pour obtenir un primaire avec des parameétres adéquats, il est essentiel de doser avec précision les

Quantité de mélange

Spectral UNDER 355-00

Spectral H 6525

0,101 120 g 209
0,20 | 240 g 40 g
0,301 360 g 60 g
0,40 | 480 g 80 g
0,50 | 600 g 100 g
1,001 1200 g 200 g
2,00 | 2400 g 400 g

Spectral UNDER 355-00 proportion 4:1:0,4, durcisseu  r H6525
PROPORTIONS PONDERALES DES COMPOSANTS :

Quantité de mélange Spectral UNDER 355-00 Spectral H 6525 Spectral SOLV 855
0,101 111 g 185¢ 6,59
0,20 | 222 g 379 139
0,301 33449 55¢ 2049
0,40 | 4459 749 269
0,501 557 g 92g 33¢g
1,001 1113 g 184 g 66 g
2,001 22279 369 ¢ 1329
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Exemples de quantités de composants de référence lo  rs de I'application de I'additif augmentant I'adhér ence aux
matiéres plastiques Spectral PLAST 825, araisonde 30 % en volume, au composant A.
Spectral UNDER 355-00 proportion 4:1, durcisseur H6 525
Quantité de mélange UNDSE(;C;rsaé-oo ipggtzrgl Pf£§$§£5
0,10 97 g 169 18 ¢
0,20 | 194 g 32g 364
0,30 291¢g 48¢g 549
0.40 | 388¢g 64 g 729
0,50 | 485 g 80 g 90 g
1,001 967 g 1619 179¢
2,001 1939 g 321g 359 g
Spectral UNDER 355-00 proportion 4:1:0,4, durcisseu  r H6525
Quantité de mélange UNDER 355,00 eaon SOty 635 PLAST 825
0.101 91g 15¢g 59 179
0.20 | 182¢g 30g 11g 344
0.30 1 273¢g 45 16 g 51g
0.40 | 364 g 60 g 22 ¢ 67 g
0.50| 4559 769 2749 849
1.001 911g 151 ¢ 54¢g 168 g
2.00 1 1822 g 302 g 108 g 3379
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